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NOTLAR:
1) NOZUL YUVA DETAY BOYU = NOZUL BOYU + TERMAL UZAMA MM L (BOY)
2) TERMAL UZAMA = NOZUL BOYU x CALI SMA SICAKLIGI(°C)x 0,0000125
3) GATE CAPININ OLCUSU MALZEME C INSI VE GRAMAJINA GORE DEGISKENLIK GOSTERIR,
KRITERLERINIZE UYAN OLCUYU INTERNET SITEMIZDEKI GATE TABLOSUNDAN OGRENEBILIRSINIZ. 45
4) Tim Keskin koselere R0O.2 Kiriniz
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Sogutma Kanallara A
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